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Abstract 



Textile sheet (I), comprising (A) a textile base material containing hybrid yarn With at least 2 
components, one of which (a1) has a m.pt. at least 30 deg C below that/those of the other component(s) 
(a2), and (B) an application material which is adhesively bonded with (A) by melting component (a1). 
Also claimed is a process for the production of material (I). 
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j) Textiles FJacbengebilde a us Tragermaterial und Applikationsmaterial, Verfahren zu seiner Hersteilung und 
seine Verwendung 

) Textiles Flachengebilde aus einem textilen Tragermaterial 
wis z. B. einem Gewebe und einem haftend auf diesem 
aufgebrachten Applikationsmaterial wie z. B. Partikei. Das 
textile Tragermaterial wird aus einem Hybridgarn (Mehrkom- 
ponentengarn) aus mindestens zwei Garnkomponenten her- 
gestellt, von denen eine Komponente ein thermoplastisches 
Polymer ist, das einen urn mindestens 30° C niedrigeren 
Schmelzpunkt als die anderen Garnkomponenten hat. Das 
tragermaterial wird auf eine Temperatur erw3rmt, die hdher 
ais die Schmelztemperatur der niedrigschmeizenden Kom- 
ponente und niedriger als der Schmelzpunkt der anderen 
Komponenten des Hybridgarnes ist. An dem auf diese Weise 
teiigeschmolzenen Tragermaterial lassen sich die unter- 
schiedlichsten Applikationsmaterialien haftend anbringen, 
ohne daS dafur Klebstoffe erforderlich sind. 
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Die folgendon Angaben sind den vom Anmelder eingerefchten Unterlagen ontnommon 
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ne Vielzahl unterschiedlicher Applikationsmaterialien 
ohne Kleber oder anderer Additive in gezieher und 
Die vorliegende Erfindung betrifft ein textiles Fla- kontrollierter Weise stoff- und kraftschlussig mit dem 
chengebilde aus einem textilen Tragermaterial und ei- textilen Tragermaterial verbunden werden kann. 
nem auf diesem aufgebrachten Applikationsmaterial, 5 Zur LSsung dieser Aufgabe schafft die vorliegende 
ein Verfahren zu seiner Herstellung sowie seine Ver- Erfindung ein textiles Flachengebilde aus einem textilen 
wendung. Tragermaterial und einem auf diesem aufgebrachten 

Derartige textile Flachengebilde finden vielfache Applikationsmaterial, bei dem das Tragermaterial ganz 
Verwendung, beispielsweise als Schleiftextilien, Filter, oder teOweise aus einem Hybridgarn mit mindestens 
flammhemmende Materialien, Adsorber- und Absor- to zwei Garnkomponenten hergestellt ist, von denen eine 
bermaterialien uvm. Komponente, die niedrigschmelzende Komponente, ein 

Im Fall von Schleiftextilien besteht das Applikations- thermoplastisches Polymer ist, das einen um mindestens 
material aus Schieifkdrnern (Korund), das Gblicherweise 30°C niedrigeren Schmelzpunkt hat als die andere 
mittels Klebern auf einem textilen Flachengebilde auf- Komponente bzw. anderen Komponenten des Hybrid- 
gebracht wird. Aus der DE 29 28 484 beispielsweise ist games, und das Applikationsmaterial durch An- oder 
ein Verfahren zum Herstellen einer SchleiftextOie be- Aufschmelzen der niedrigschmelzenden Komponente 
kannt, bei dem ein Gewebe aus Poryethylenterphtalat des Hybridgantes mit dem Tragermaterial haftend ver- 
mit Harz impragniert wird, Schleifkdrner in einer Harz- bunden ist 

Grundbindung aufgetragen werden und dann eine Ausgangsmaterial zur Herstellung des textilen Tra- 
Harz-Deckbindung aufgebracht wird In der DE 20 germaterials ist somit ein aufspulbares Hybridgarn 
32 12805C2 werden Mehrfcomponentengarae fur das (Mchrkomponen tengam), das die niedrigschmelzende 
Tragergewebe derartiger Schleiftextilien eingesetzt, um Komponente enthalt Das Hybridgarn kann in genau 
di Haftung der Schleifkdrner in dem textilen Flachen- kontrollierter Weise in dem textilen Tragermaterial ver- 
gebilde zu verbessern. Die Verwendung von Klebern ist teilt werden. Auf diese Weise lafit sich erreichen, daB die 
sowohl aus dkonomischen wie auch aus okologischen 25 niedrigschmelzende Komponente in dem textilen F1&- 
Grunden nicht wOnschenswert chengebilde in gewfinschter Weise, insbesondere ex- 

Aus der EP 0 080 382 A2 ist es bekannt, partikelfdr- trem gleichmaBig, verteOt wird. Somit kann sicherge- 
miges Absorbermaterial in schmelzgeblasene Mikrofa- stellt werden, dafi das textile Flachengebilde auch im 
sern einzubringen, solange diese noch klebrig sind Aus teugeschmolzenen Zustand in alien Bereichen seine 
der EP 0 275 047 Bl ist es bekannt, Zeotithpartikel indie 30 Selbsttragefahigkeit behalL 

Schmelze von Verbundf asern einzubringen, die aus ei- Da das Applikationsmaterial erst auf das f eruge tex- 
ner niedrigschmelzenden Komponente und einer hoch- tile Tragermaterial aufgebracht wird, gibt es fur die ein- 
schmelzenden Komponente bestehen. Nachdem aus setzbaren Applikationsmaterialien praktisch keine Be- 
diesen die Zeotithpardkel enthaltenden Fasern ein Fa* schrankung. Dennoch wird durch das Aufschmelzen der 
sergegenstand geformt wurde, wird der Fasergegen- 35 niedrigschmelzenden Komponente eine stoff- und kraft- 
stand auf eine Temperatur oberhalb des Schmelzpunk- schlQssige Verbindung zwischen Trager- und Applika- 
tes der niedrigschmelzenden Komponente und unter- tionsmaterial erreicht, ohne daB Kleber oder andere 
halb des Schmelzpunktes der hochschmelzenden Kom- Additive erforderlich sind. Das textile Flachengebilde 
ponente erwarmt, damit die niedrigschmelzende Kom- gemaB der Erfindung ist daher sowohl in 6konomischer 
ponente ihre Oberflache vergrdBert Das Einbringen 40 wie auch dkologischer Hinsicht extrem vorteilhaft 
von Parttkeln in noch klebrige Fasern bzw. in die Es ist mdglich, das Applikationsmaterial auf einer Sei- 
Schmelze der Fasern durfte nur bei sehr wenigen An- te des Tragermaterials aufzubringen. Die Erfindung hat 
wendungen praktikabel sein. jedoch den Vorteil daB Applikationsmaterialien auch 

Aus dem Derwent-Referat J5 0065-666 17 449) auf beiden Seiten des Tragermaterials aufgebracht wer- 
ist ein Verfahren bekannt bei dem ein Vtiesstoff aus 45 den kdnnen. Hierbei kdnnen die Applikationsmateria- 
inem Fasergemisch hergestellt wird, das zu 10 bis lien auf den beiden Seiten des Trageirmaterials gleich 
70 Gew. -% aus thermoplastischen Fasern besteht Die- oder unterschiedlich sein. 

ser Vliesstoff wird mit einem Absorbermaterial (Aktiv- Die Komponenten des Hybridgarnes werden aus 
kohle) beschichtet und dann auf eine Temperatur er- niedrig- und hdherschmelzenden Fasern, d. h. Stapelfa- 
warmt,beiderdlethennoplastischenFaseraschmelzen, 50 sern und/oder Fuamenten hergestellt Vorzugsweise 
um dadurch ein Faservlies verbesserter Absorptionsei- sind jedoch die Komponenten des Hybridgarnes Multi- 
genschaften herzustellen. Bei dem dort angegebenen filamentgarne. Der FadenschluB iSdt sich beispielsweise 
Ausfuhrungsbeispiel wird ein Gemisch aus Polyethylen- durch Verwirbeln, Zwirnen oder Kleben eradelen. Der 
fasern und Polypropyienfasern kardiert, und das mit Ak- Aufbau des Hybridgarnes aus Multifilamentgarnen er- 
dvkohle beschichtete Kardenband wird 5 min lang bei & mdgticht eine genau gesteuerte und besonders gleich- 
133° C erwarmt, um ein Vlies guter Gasadsorptionsei- mafiige Verteilung der niedrigschmelzenden Kompo- 
genschaften herzustellen. In diesem Fall durfte eine ge- nente in dem textilen Flachengebilde. 
zielte Verteilung des Adsorbermaterials im Tragerma- Die Fasern der Hybridgarn-Komponenten bestehen 
terial kaum mdglich sein, da die thermoplastischen Fa- beispielsweise aus schmelzspinnbaren Polymennateria- 
sern in dem Fasergemisch eine rein zuf&Iiige Verteilung eo lien. Geeignete Poiymennaterialien sind beispielsweise 
haben. NaturgemaB kann ein derartiges Faservlies kei- Polyamide, wie Z.B. Polyhexamethylen-diadipamid, 
ne aiizu hohen Anforderungen an die thennomechani- Polycaprolactam, aromatische oder teilaromatische 
schen Eigenschaften erf fillen. Polyamide ("Aramide"), teilaromatische oder vollaroma- 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- tische Polyester, PolyphenylensulHd (PPS), Polymere 
grunde, in textiles Flachengebilde aus einem textilen 65 mit Ether- und Keto-gruppen, wie z, B. Poryetherketone 
Tragermaterial und einem auf diesem aufgebrachten (PEK) und Poly-etheretherketon (PBEK)> oder Polyben- 
Applikationsmaterial, ein Verfahren zu seiner Herstel- zimidazole. 

lungs wie seine Verwendung anzugeben, bei denen ei- Bevorzugt bestehen die Fasern der Hybridgarn- 
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Komponenten aus schmelzspinnbaren Polyestern. Als 
Polyestermaterial kommen im Prinzip alle zur Faserher- 
stellung geeigneten bekannten Terpen in Betracht Der- 
artige Polyester bestehen Uberwiegend aus Baustelneo, 
die sich von aromatischen Dicarbonsauren und von ali- 
phatischen Diolen ableiten. Gangige aromatische Dicar- 
bonsaurebausteine sind die zweiwertigen Reste von 
Benzoldicarbons&uren, insbesondere der Terephthals- 
aure und der Isophthalsaure; gangige Diole haben 2 bis 
4 C- Atome, wobei das Ethylenglycol besonders geeignet 
ist Besonders vorteilhaft 1st ein Polyestermaterial, das 
zu mindestens 85 mol % aus Polyethylenterephthalat 
besteht Die restlichen 15 mol % bauen sich dann aus 
Dicarbonsaureeinheiten und Glycoleinheiten auf, die als 
sogenannte Modinzierungsmittel wirken und die es dem 
Fachmann gestatten, die physikalischen und chemischen 
Eigenschaften der hergestellten Fasern gezielt zu beein- 
flussen. Beispiele fur solche Dicarbonsaureeinheiten 
sind Reste der Isophthalsaure oder von aliphatischer 
Dicarbonsaure wie z. B. Guitarsaure, Adipinsaure, Se- 
bazinsaure; Beispiele fur modiftzierend wirkende Diol- 
reste sind solche von langerkettigen Diolen, z. B. von 
Propandtol oder Butandiol, von Di- oder Triethylengly- 
col oder, sofern in geringer Menge vorhanden, von 
Polyglycol mit einem Molgewicht von ca. 500 bis 2000. 

Besonders bevorzugt fur die hdherschmelzende 
Komponente des Hy bridgarnes sind Polyester, die min- 
destens 95 mol % Polyethylenterephthalat (PET) ent- 
halten, insbesondere solche aus unmodinziertem PET. 

Sollen die erfindungsgem&fien Flachengebilde zusatz- 
Iich eine flammhemmende Wirkung haben, so enthalten 
sie mit besonderem Vorteil Fasern, die aus flaramhem- 
mend modifizierten Polyestern ersponnen wurden. Der- 
artige fiammhemmend modifizierte Polyester sind be- 
kannt Sie enthalten Zusatze von Halogenverbindungen, 
insbesondere Bromverbindungen, oder, was besonders 
vorteilhaft ist, sie enthalten Phosphorverbindungen, die 
m die Polyesterketteeinkondensiert sind 

Besonders bevorzugte, flammhemmende Flachenge- 
bilde enthalten Fasern aus Polyestern, die in der Kette 
Baugruppen der Fonnel 
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wrinR Alkylen oder Polymethylen mit 2 bis 6 C-Ato- 
men oder Phenyl und R 1 Alkyl mit 1 bis 6 C-Atomen, 
Aryl oder Aralkyl bedeutet, einkondensiert enthalten 
Vorzugsweise bedeuten in der Formel (I) R EthyJen und 
R 1 Methyl, Ethyl, Phenyl, oder o-, m- oder p-Methyl- 
phenyl, insbesondere Methyl Derartige Fasern werden 
z. a in der DE-A-39 40 713 beschrieben. 

Die in den Fasern enthaltenen Polyester haben ein 
Molekulargewicht entsprechend einer intrinsischen Vis- 
kositat (TV), gemessen in einer Ldsung von 1 g Polymer 
in 100 ml Dichloressigsaure bei 25* Q von 0,5 bis 1,4. 

Als niedrigschmelzende Komponente des Hybridgar- 
nes kommen insbesondere modifiziert Polyester mit 
einem gegenuber der hdherschmelzenden Komponente 
um 30 bis 50° C bgesenkten Schmelzpunkt in Betracht 
Beispiele fur derartige Polyester sind Polypropylen, 
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Polybutylenterephthalat oder durch Einkondensieren 
langerkettiger Diol und/oder von Isophthalsaure oder 
aiiphatischen Dicarbonsauren modihziertes Polyethy- 
lenterephthalat 
5 V rzugsw ise sind alle Fasern des textilen Trggerma- 
terials aus einer Polymerklasse aufgebaut Darunter ist 
zu verstehen, daB alle eingesetzten Fasern aus einer 
Substanzklasse so ausgew&hlt werden, daB diese nach 
Gebrauch problemlos recycled werden kdnnen. Besteht 
die hdherschmelzende Komponente beispielsweise aus 
Polyester, so wird die niedrigschmelzende Komponente 
ebenfalls aus Polyester oder aus einer Mischung von 
Polyestern, z. B. als Bikomponentenfaser mit PET im 
Kern und einem niedrigerschmelzendenPolyethylenter- 

15 ephthalat-Copolymeren als Mantel, ausgewahlt 

Die Einzeifasertiter der beiden Komponenten des 
Hybridgarnes kdnnen innerhalb weiter Grenzen ge- 
wahlt werden. Beispiele fur Qbliche Titerbereiche sind 1 
bis 16 dtex, vorzugsweise 2 bis 6 dtex. 

Das textile Tragermaterial kann ein Gewebe, Gewir- 
ke, Gestricke, Gelege oder Netz sein. Vorzugsweise ist 
das Tragermaterial ein Gewebe, bei dem das Schufigarn 
von dem Hybridgarn und das Kettgarn von einem ande- 
ren Gam gebMet wird, dessen Schmelzpunkt um mehr 

25 als 30°C fiber dem der niedrigschmelzenden Kompo- 
nente des Hybridgarnes liegt Mdglich ware auch, Hy- 
bridgarne nur fur jedes zweite oder dritte Schufigarn zu 
verwenden. In diesen Fallen besteht das Tragermaterial 
somit nur teilweise aus dem Hybridgarn. Es ist jedoch 
auch mdglich, das Tragermaterial ausschlieBlich aus 
dem Hybridgarn herzustellen. 

Wie berehs erwahnt bietet die Erfindung die Mog- 
lichkeit, eine Vielzahl unterschiedlicher Applikations- 
materialien einzusetzen. So kann das Applikationsmate- 
rial aus Kdrnern, Pulver, Staub, Mehl, Fasern, Schnitzeln 
oder anderen Partikeln bestehen. Es ist jedoch auch 
mdglich, Applikationsmaterial aus Endlosmaterial oder 
aus Flachenelementen begrenzter Abmessungen einzu- 
setzen. 

Beispiele fur partikelfdrmiges Material sind: Schleif- 
kdrner, pulverfQrmige Lacke, Absorbermaterialen, Ad- 
sorfoermaterialten, magnetische Partikel, elektrisch leit- 
fahige Partikel, Sand, Steine, Thennooolornartikel, 
Kurzschnittfasern, Pulp, pflanzliche Samen, Hydrophc- 
bierungsmittel, Hydrophilierungsmittel, Stabilisatoren 
gegen UV-Strahlen oder Stabilisatoren gegen Chemika- 
lien. 

Beispiele fur Endlosmaterial bzw. Fl&chenelemente 
begrenzter Abmessungen sind: Fliesen, Platten, Polster-, 
Darapf-, Distanz-, Dekor-Elemente, Reflexionselemente 
gegen Hitze, licht und/oder energiereiche Strahlung, 
Monofilamente, textile Flachengebilde, Boden-, Wand- 
und Deckenverkleidungen. Bei den textilen Flachenge- 
bflden kann es sich wiederum um Gewebe, Gewirke, 
Gestricke, Gelege, Netze oder Vliese (nonwovens) han- 
deln, die beispielsweise als Teppiche, Tapeten oder an- 
dere Boden-, Wand- und Deckenverkleidungen ausge- 
bildet sein kdnnen. 

Wie bereits erwahnt, kdnnen diese Applikationsmate- 
rialien ein- oder beidseitig mit jeweils gleichem Material 
auf dem textilen Tragermaterial aufgebracht werdea 
Paarungsbeispiele fur das beidseitige Aufbringen unter- 
schiedlicher Applikationsmaterialien sind: magnetische 
Partikel — Absorbermaterial, Fibride — Katalysatoren, 
pflanzliche Samen — Hydrospeichermaterial, Dekor- 
material — textiles Flachengebilde zur W&rmeisolation, 
Hydrophobierungsmaterial — Hydrophilierungsmateri- 
al bifunktionelle Verbindungselemente fur Verbund- 
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werkstoffe. 

Mit den erfindungsgemaB aufgebrachten Applika- 
tionsmaterialien lassen sich sorait physikalische, dekora- 
tive, biologische wie auch andere funktionale Effekte 
erzielen. 5 

Ein Verfahren zum Herstellen eines textilen Flachen- 
gebildes gem&8 der Erflndung ist durch die folgenden 
Schritte gekennzeichnet: 

a) Herstellen eines Hybridgaraes aus mindestens 10 
zwei Garnkomponenten, von denen eine Kompo- 
nente, die niedrigschmelzende Komponente, ein 
thermoplastisches Polymer ist, das einen um minde- 
stens 30° C niedrigeren Schmelzpunkt als die ande- 
re Komponente bzw. anderen Komponenten des w 
Hybridgaraes hat, 

b) Herstellen eines textilen Tragermaterial voll- 
standig oder teilweise aus dem Hybridgarn, 

c) Aufbringen eines Applikationsmaterials auf das 1 
textile TrSgermaterial, 20 

d) Erwarmen des TrSgermaterials auf eine Tempe- 
ratur, die hdher als die Schmelztemperatur der 
iiiedrigschmelzen den Komponente und niedriger 
als der Schmelzpunkt der anderen Komponente 
bzw. als die Schmelzpunkte der anderen Kompo- 25 
nenten des Hybridgaraes ist, um das Applikations- 
material mit dem Tragermaterial haftend zu ver- 
binden, 

e) Abkuhlen und/oder Fixieren des mit dem Appli- 
kationsmaterial versehenen TrSgermaterials. 30 

Wichtig bei diesem Verfahren ist, daB zunachst ein 
aufspulbares (auf eine HOlse gewickeltes) Hybridgara 
hergestellt wird, aus dem dann das textile Tragermateri- 
al gef ertigt wird Dies bietet, wie erwahnt, die Mdglich- 35 
keit, die niedrigschmelzende Komponente in gesteuer- 
ter Weise in dem textilen Flachengebilde zu verteilen. 
Das erfindungsgemafie Verfahren bietet ferner die 
Mdglichkeit, das An- bzw. Aufschmelzen des textilen 
Trfigermaterials und das Aufbringen des Applications- 40 
materials in einen einstufigen ProzeB zu integrieren, wie 
ira folgenden noch genauer erlautert wird. Das Verfah- 
ren gemafl der Erflndung IfiBt sich daher auBerst ratio- 
nell durchhlhren. 

Das Applikationsmaterial kann vor, gieichzeitig mit 45 
und/oder nach dem Erwarmen auf das TrSgermaterial 
aufgebracht werden. Je nach der Art des Applikations- 
materials kann die eine oder andere Methode vorteil- 
hafterseia 

Bei dem oben erwfihnten einstufigen ProzeB kann das so 
Tragermaterial vor dem Erwarmen, ggfs. mit Schrumpf- 
vorgabe, gespannt werden, und das Applikationsmateri- 
al kann durch Kalandrieren in das Tragermaterial einge- 
druckt werden. Hierbei ist es mdglich, das Tragermate- 
rial mit dem aufgebrachten Applikationsmaterial im On- 55 
line- Verfahren zu konfektionieren. 

Die Einsatzmdglichkeiten der textilen FISchengebilde 
gem&fi der vorliegenden Erflndung sind unbegrenzt Als 
Beispiele seien genannt: Verwendung des textilen Fla- 
chenmaterials als Geo*, Schleif-, Schutz-, Galvano-Tex- 60 
tilie, textiles Bau-, Filter-, Zelt-, Verpackungs-, Innenaus- 
bau-, Metallabscheidungs-, Elektrocineticsmaterial oder 
V rbundwerkstoff. 

Unter Bezugnahme auf die beigefflgte Zeichnung 
w rden Beispiele der Erflndung naher erlautert Es & 
zeigt: 

Fig. 1 in schematischer Weise ein Anlage zum Er- 
warmen des textilen Trfigermaterials und zum Aufbrin- 
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gen von Applikationsmaterial; 

Fig. 2 in schematischer Weise eine fihnliche Anlage 
wie in Fig. 1, bei der jedoch weitere Einsatzmdglichkei- 
ten dargestellt sind. 

Als Beispiel fur in Hybridgara (Mehrk mponenten- 
garn) zum Herst lien des textilen Tragermaterial s sei 
ein Zweikomponentengarn mit den folgenden beiden 
Komponenten genannt: 

A) MultifUament-GIattgara; TREVIRA HOCH- 
FEST; Type 710; dtex I40f24 (unmodifiziertes ther- 
moplastisches Poryewyienterephtkdat), 

B) MultifUament-GIattgara; TREVIRA HOCH- 
FEST; V721; dtex 140f24 (isophthalsSuremodifi- 
ziertes thermoplastisches Polyethyienterephthalat). 

Die Komponente A hat einen Schmelzpunkt von 
257° Q und die Komponente B hat einen Schmelzpunkt 
von ungefahr 130°C Der Schmelzpunkt der Kompo- 
nente B ist daher mehr als 30°C niedriger als der der 
Komponente A. 

Die Komponenten A und B werden — Z.B. durch 
Verwirbeln — durchmischt und vereinigt Durch ge- 
meinsame Auf spulung entsteht das fertige Hybridgara. 

Es wird nun ein dichtes Leinwandgewebe mit diesem 
Hybridgara als SchuBgarn wie folgt hergestellt: 

— Leinwandgewebe Ll/1 

— Kette: TREVIRA HOCHFEST Type 726; dtex 
315f 100; 24 Faden/cm; Breite 165 cm 

— SchuB: obengenanntes Hybridgara dtex 280f48; 
24 Faden/cm. 

Das Leinwandgewebe wurde auf einer Webmaschine 
DORNIER-Greif er mit 300 Schub/min hergestellt 

Das auf diese Weise hergestellte Gewebe wird nun — 
beispielsweise in einer modifizierten Spannrahmens- 
treeke, wie sie in Fig. 1 dargestellt ist — mit dem Appli- 
kationsmaterial versehen. Hierbei wird das von einer 
Abwickelspule 12 kommende Gewebe f 0 in der Breite 
gespannt, ggfs. mit Schrumpfvorgabe, und durch eine 
Heizeinrichtung 14 in Form eines Heizkanales gefQhrt 
In der Heizeinrichtung 14 wird das Gewebe auf eine 
Temperatur erwarmt, die hdher als die Schmelztempe- 
ratur der niedrigschmelzenden Komponente des Hy- 
bridgaraes und niedriger als die Schmelztemperatur der 
anderen Garnkomponente ist, so daB die niedrigschmel- 
zende Komponente des Hybridgaraes aufgeschmolzen 
wird 

Das Applikationsmaterial z. R in Form von Scfaleif- 
kdraera (Korund), kann in einer Einrichtung 16a strom- 
auf der Heizeinrichtung 14 oder in einer Einrichtung 16b 
mneraalb der Heizeinrichtung 14 aufgebracht werden. 
Das Applikationsmaterial wird ggfs. durch erne Kalan- 
dereinrichtung 18 in die geschmolzene Garnkomponen- 
te eingedruckt 

Das mit dem Applikationsmaterial versehene Gewe- 
be durchl&uft dann eine Einrichtung 20 zum Kflhlen/Fi- 
xieren sowie ggfs. eine Einrichtung 22 zum Online-Kon- 
f ektionieren und wird dann auf eine Aufwickelspule 24 
aufgewickelt 

Das Applikationsmaterial ist dann stoff- und kraft- 
schlussig mit dem Gewebe verbund a 

Die in Fig. 2 gezeigte Anlage entspricht im wesentli- 
chen der der Fig. 1, wobei einige weitere Verfahrens- 
moglichkeiten eingezeichnet sind. Der Fig. 1 entspre- 
chende Bauteile wurden mit den gleichen Bezugszei- 
chen wie in Fig. 1 bezeichnet 
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Wie schematisch angedeutet dient die stromauf der 
Heizeinrichtung 14 vorgesehene Eintichtung 16a zum 
Auftragen von Appiikationsmaterial in Partikelform 
(beispielsweise Schleifkdroer). In der Etnrichtung 20 
zum Kflhlen/Fixieren ist eine Absaugeinrichtung 17 vor- 5 
ges hen, die zum Ruckfuhren von mcht haftenden fiber- 
schftssigen Partikeln zu der Einrichtung 16a dient, wie 
durch den Linienpf eO A angedeutet ist 

Als Alternative zu der Einrichtung 16a ist eine Ein- 
richtung 16c angedeutet, die ebenfalls stromauf der 10 
Heizeinrichtung 14 angeordnet ist und zum Aufbringen 
von Appiikationsmaterial in Form von Flachenelemen- 
ten wie z. R Platten, Wiesen, Formk&rpein und anderen 
Elementen dient 

Als weitere Mdglichkeit zum Aufbringen von Appii- 
kationsmaterial ist eine Einrichtung 16d schematisch an- 
ged utet durch die Endlosmaterial wie z. B. textile Fla- 
chengebilde, Multifuamentgarne usw. auf das Gewebe 
10 aufgetragen werden kann, und zwar bei dem darge- 
steHten Ausftihnwgsbeispiel innerhalb der Heizeinrich- 
tung!4. 

SchlieBlich ist in Fig. 2 die Moglichkeit angedeutet 
das auf die Aufwickelspule 24 auf gewickelte textile Fl§- 
chengebilde mittels einer Einrichtung 26 erneut durch 
di Anlage zu fQhren, urn auch die zweke Seite des 
Tragermaterials 10 mit Appiikationsmaterial zu verse- 
hen. 

Patentamprtche „ 

L Textiles Flachengebilde aus einem textilen Tra> 
gerraaterial und einem auf diescm aufgebrachten 
Appiikationsmaterial bei dem das Trfigermaterial 
ganz oder teilweise aus einem Hybridgarn mit min 
destenszweiGarnkomponentenhergestelltistvon 35 
denen eine Komponente, die niedrigschmelzende 
Komponente, era thermoptastisches Polymer ist 
das einen urn mindestens 30° C niedrigeren 
Schmelzpunkt hat als die andere Komponente bzw, 
anderen Komponenten des Hybridgarnes, und das 
Appiikationsmaterial durch An- oder Aufschmel- 
zen der niedrigschmelzenden Komponente des Hy- 
bridgarnes mit dem Trfigermaterial haftend ver- 
bundenist 

2. Textiles Flachengebilde nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daft Appiikationsmaterial 
nur auf einer Seite des Tragermaterials aufge- 
brachtist 

3. Textiles Flachengebilde nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB Applikationsmateria- 
lien auf beiden Seiten des Tragermaterials aufge- 
bracht sind, wobei die Applikationsmaterialien auf 
den beiden Seiten gieich oder unterschiedlich sind 

4. Textiles Flachengebilde nach einem der vorher- 
gehendenAiisprfiche, dadurch gekennzeichnet daB 55 
die Kbmponentendes Hybridgarnes Multifilament- 
garaesind. 

5. Textiles Flachengebilde nach einem der vorher- 
gehendenAnsprtche, dadurch gekennzeichnet daB 
die niedrigschmelzende Komponente des Hybrid- 
games aus isophmdsauremodifiziertem thermo- 
plastischem Polyester besteht 

6. Textiles Fl&chengebMe nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet daB di andere Komponen- 
te bzw. anderen Komponenten des Hybridgarnes 
aus unmodifiziertem Polyester bestehen. 

7. Textiles Flachengebilde nach einem der vorher- 
gefaenden Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet daB 



030 Al 

8 

das Tragermaterial ein Gewebe, Gewirke, Gestrik- 
ke, Gelege, Netz oder Vlies ist 

8. Textiles Flachengebilde nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet daB das Tragermaterial ein 
Gewebe ist bei dem das SchuBgarn von dem Hy- 
bridgarn und das Kettgara von einem anderen 
Gam gebfldet wird, dessen Schmelzpunkt urn mehr 
als 30*C fiber dem der niedrigschmelzenden Kom- 
ponente des Hybridgarnes iiegt 

9. Textiles Flachengebilde nach einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB 
das Appiikationsmaterial aus Kdrnern, Pulver, 
Staub, Meht Fasern, Schnhzeln oder anderen Parti- 
keln besteht 

la Textiles Flachengebilde nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Appii- 
kationsmaterial aus einem Endlosmaterial oder aus 
Ffachenelementen begrenzter Abmessungen be- 
steht 

1L Textiles Flachengebilde each Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet daB das Appiikationsmateri- 
al aus Schleifkdrnern, pulverf drmigen Lacken, Ab- 
sorbermateriaien, Adsorbermaterialien, magne- 
tischen Partikeln, elektrisch leitf&higen Partikeln, 
Sand, StemeOf Tbermocolorpardkeln, Kurzschmtt- 
fasern, Pulp, pflanzlichen Samen, Hydrophobie- 
nmgsmitteut Hydrophilierungsmitteln, Stabilisato- 
ren gegen UV-Strahlen oder Stabilisatoren gegen 
Chemikalien besteht 

12. Textiles Flachengebilde nach Anspruch f 0, da- 
durch gekennzeichnet daB das Appiikationsmateri- 
al aus Ftieseo, PJatten, Polster^ Dampf-, Distanz-, 
Dekor-Elementen, Reflexionselementen gegen Hit- 
ze, Licht und/oder energiereiche Strahlung, Mono- 
tilamenten, textilen Flachengebilden, Boden-, 
Wand- oder Deckenverkleidungen besteht 

13. Textiles Flachengebilde nach Anspruch 3, bei 
dem auf den beiden Seiten des Tragermaterials un- 
terschiedliche Applikationsmaterialien aufgebracht 
sind, gekennzeichnet durch folgende Paarungen 
der unterschiedlichen Applikationsmaterialien: ma- 
gnetische Partikel — Absorbermateriat Fibride — 
Katalysatoren, pflanzliche Samen — Hydrospeich- 
ermaterial DekormaterM — textiles Flachengebil- 
de zur Warmeisolation, Hydrophobierungsmaterial 
— Hydrophilierungsmaterial, bifunktioneOe Ver- 
bmdungselemente fur Verbundwerkstoff e. 

14. Verfahren zum Herstellen eines textilen Fla- 
chengebifdes aus einem textilen Tragermaterial 
und einem auf dtesem aufgebrachten Appiikations- 
material nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 

a) Herstellen ernes Hybridgarnes aus minde- 
stens zwei Garnkomponenten, von denen eine 
Komponente, die niedrigschmelzende Kom- 
ponente, ein therrnophsdsches Polymer ist 
das einen urn mindestens 30° C niedrigeren 
Schmelzpunkt als die andere Komponente 
bzw* anderen Komponenten des Hybridgarnes 
hat 

b) Herstellen eines textilen Tragermaterials 
v UstSndig oder teilweise aus dem Hybrid- 
garn, 

c) Aufbringen eines Applikationsmaterials auf 
dastextil Tragermat rial, 

d) Erwarmen des Tragermaterials auf eine 
Temperatur, die h&her als die Schmelztempe- 
ratur der niedrigschmelzenden Komponente 
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und niedriger als der Schm Lzpunkt der ande- 
ren Komponente bzw. als die Schm Izpunkte 
der anderen Komponenten des Hybridgarnes 
ist, um das Applikationsmaterial mit dem Tra- 
germaterial haftend zu verbinden, 5 
e) Abktthlen und/oder Foderen des mit dem 
Applikationsmaterial versehenen Tragermate- 
rials. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 

z ichnet, daB das Applikationsmaterial vor, gleich- to 
zeitig mit und/oder nach dem Erwarmen auf das 
Tragermaterial aufgebracht wird 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Applikationsmaterial 
durch Kalandrieren in das Tragermaterial einge- 15 
drucktwird 

17. Verfahren nach einem der Ansprflche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB das textile Tragerma- 
terial vor dem Erwarmen, ggfs. mit Schrurapfvor- 
gabe, gespannt wird 20 

18. Verfahren nach einem der Ansprflche 14 bis 17, 
dadurch gekeanzeichnet, daB das textile Tragerma- 
terial mit dem aufgebrachten Applikationsmaterial 
im Online-Verf ahren konf ektioniert wird 

19. Verwendung des textilen Flachenmaterials nach 25 
einem der Anspruche 1 bis 13 als Geo-, Schleif-, 
Schutz-, Gahrano-Textilie, als textiles Bau-, Filter-,. 
Zelt-, Verpackungs-, Innenausbau-, Metallabschei- 
dungs-, Elektrocineticsmaterial oder als Verbund- 
werkstoff. 30 
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